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(57) Abstract 



a , Th f^ n w nti ° n ? ot \ cems 3 elding system (1) comprising at least one welding current source and one or a plurality of supplementary 
modules (20), m particular a wire-feed device (21) and a gas-supply device (22). Each supplementary module (20), such aftoSS Ute 

m^i^TT* C ° ^ thC r" 8 ^ devicc (22) ' "™P*« a data ca ™ r (30 with the data characteristic of the res^tive^SnS 
module (20) for controlling the control device (4) of the welding apparatus (2) in a denned format. uppiemeniary 
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(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung beschreibt ein SchweiBsystem (1) mit zumindest einer SchweiBstromquelle und einem oder mehreren Zusatzmodulen 
(20), insbesondere einer Drahtzufuhrvorrichtung (21) und einer Gasversorgungsvorrichtung (22). Jedes Zusatzmodul (20), wie z.B. die 
Drahtzufuhrvorrichtung (21) und die Gasversorgungsvorrichtung (22), weist einen DatentrSger (31) mit den fur das jeweilige Zusatzmodul 
(20) charakteristischen Daten zur Steuerung der Steuervorrichtung (4) des SchweiSgerates (2) in einem definierten Format auf. 
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SchweiBsystem und Verfahren zum Festlegen der SchweiBparameter fur eine SchweiB- 
stromquelle 

Die Erfindung betrifft ein SchweiBsystem sowie ein Verfahren zum Festlegen der 
5 SchweiBparameter fur eine SchweiBstromquelle, wie diese im Oberbegriff der Ansprii- 
che 1 und 13 beschrieben sind. - 

Es sind bereits einzelne Systeme bekannt, bei denen die Produkteigenschaften auf Eti- 
ketten am Produkt angeordnet sind. Diese Produkteigenschaften werden iiber eine 
10 spezielle Lesevorrichtung abgefragt, worauf diese anschlieBend in einem Computer, 
wie beispielsweise in einem Lagerverwaltungsprogramm, weiter verarbeitet werden. 
Nachteilig ist hierbei, daB die abgelesenen Produktdaten nur fur spezielle Computerpro- 
gramme verwendet werden konnen und somit keine Steuerung einer Maschine bzw. 
eines SchweiBgerates moglich ist. 

15 

Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, ein SchweiBgerat bzw. eine SchweiBstromquel- 
le und/oder ein Zusatzmodul fur ein SchweiBgerat und/oder ein Schneidgerat zu schaf- 
fen, mit dem das Einlesen von Daten und das Festlegen der Parameter fur SchweiB- 
und/oder Schneidgerate bzw. SchweiBstromquellen exakt und rasch durchgefuhrt wer- 
20 den kann. 

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Kennzeichenteils des An- 
spruches 1 gelost. Vorteilhaft ist hierbei, daB durch das Ablesen der speziellen Pro- 
duktdaten von dem Datentrager der Zusatzmodule durch die Aufnahmevorrichtung und 

25 anschlieBender Weiterleitung der Produktdaten an das SchweiBgerat bzw. an die 
SchweiBstromquelle ein selbstSndiges Einstellen des SchweiBgerates bzw. der 
SchweiBstromquelle durchgefuhrt wird, sodaB Bedienungsfehler, wie dies beispielswei- 
se beim Einstellen eines Durchmessers eines SchweiBdrahtes entstehen kann, verhin- 
dert wird. Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB beispielsweise bei Verwendung speziel- 

30 ler Gasflaschen Gefahrenhinweise auf den DatentrSger gespeichert werden konnen, die 
anschlieBend am Display des SchweiBgerates bzw. der SchweiBstromquelle angezeigt 
und/oder audiomaBig wiedergegeben werden, sodaB ein Hinweis fiir den Benutzer iiber 
die spezielle Anwendung bzw. die Gefahren dieser Gasflasche ersichtlich ist. 

35 Vorteilhaft ist aber auch eine Ausgestaltung nach Anspruch 2, da dadurch ein einfa- 
ches Ablesen der Daten von den Datentragern mOglich ist. 
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Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 3, da dadurch ein einfacher 
Datenaustausch zwischen den Zusatzmodulen und der Steuervorrichtung des SchweiB- 
gerates bzw. der Schweifistromquelle mOglich ist. 

5 Es ist aber auch eine Ausgestaltung nach den Anspruchen 4 und 5 mOglich, da dadurch 
fur die Einstellung der Schweifistromquelle zum Stand der Technik zahlende Kompo- 
nenten eingesetzt werden k8nnen, wodurch die Kosten fur ein derartiges System redu- 
ziert werden kflnnen. 

10 Von Vorteil ist aber auch eine Ausgestaltung nach Anspruch 6, da dadurch eine ein- 
wandfreie Datenubertragung zwischen der Aufnahmevorrichtung und der Steuervor- 
richtung der Schweifistromquelle mOglich ist. 

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung ist im Anspruch 7 beschrieben, da dadurch eine 
15 hohe Flexibilitat fiir die Datenaufnahme von der Aufnahmevorrichtung erreicht wird. 

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 8, da dadurch die Zusatzin- 
formationen fur die Systemverarbeitung herangezogen werden kOnnen, sodafi in ein- 
facher Form ein Protokoll fur einen durchgeftihrten Schweifiprozefi von dem Schweifi- 
20 gerat Oder von einem mit dem Schweifigerat verbundenen Personal Computer erstellt 
werden kann. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach den AnsprUchen 9 und 10, da dadurch 
der Datentrager fur die Zusatzmodule mftglichst klein gehaiten werden kann. 

25 

Eine Ausbildung nach den Anspruchen 11 und 12 ist von Vorteil, da dadurch eine 
Feinabstimmung fiir den Schweifiprozefi durchgefuhrt werden kann. 

Die Erfindung umfafit weiters ein Verfahren zum Festlegen der Schweifiparameter fiir 
30 eine Schweifistromquelle, wie es im Oberbegriff des Anspruches 13 beschrieben ist. 

Dieses Verfahren ist durch die Merkmale im Kennzeichenteil des Anspruches 13 ge- 
kennzeichnet. Vorteilhaft ist dabei, dafi dadurch Bedienungsfehler beim Einstellen des 
Schweifigerates bzw. der Schweifistromquelle vermieden werden k5nnen. 

35 

Schliefilich sind auch die Mafinahmen nach Anspruch 14 von Vorteil, dadurch eine 
einfache Kontrolle bzw. UberprOfung des Schweifivorganges bzw. des Schweifiprozes- 
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ses durchgefiihrten werden kann. Ein weiterer Vorteil liegt darin, dafi durch das Ver- 
geben von Bauteilnummern bzw. von Zusatzinformationen eine Nachvollziehbarkeit 
der ProzeBketten gegeben ist. 

5 Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert. 

Es zeigen: 

10 Fig. 1 eine schematische Darstellung eines erfindungsgemaBen SchweiBsystems, 
in vereinfachter und schematischer Darstellung; 

Fig. 2 ein Blockschaltbild einer weiteren Ausfuhrungsform des erfindungsge- 
maBen SchweiBsystems, in vereinfachter und schematischer Darstellung. 

15 

In Fig. 1 ist ein SchweiBsystem 1 fur ein SchweiBgerSt 2 bzw. einer SchweiBstromquel- 
le oder ein Schneidgerat gezeigt. Das SchweiBgerat 2 beinhaltet dabei eine Ein- 
und/oder Ausgabevorrichtung 3, eine Steuervorrichtung 4 und eine Stromquelle 5. 

20 Die Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 3 setzt sich aus einer Anzeigevorrichtung 6 - 
beispielsweise einem Display und einer Eingabevorrichtung 7, die beispielsweise aus 
einzelnen Schaltern 8 und Potentiometern 9 zum Einstellen der SchweiBparameter ge- 
bildet wird - zusammen. Durch die Eingabevorrichtung 7 kann der Benutzer das 
SchweiBgerat 2 auf einen entsprechenden SchweiBprozeB abstimmen, d.h., daB der 

25 Bediener uber die Schalter 8 beispielsweise unterschiedliche SchweiBverfahren aus- 

wahlen kann, wobei der Benutzer liber die Potentiometer 9 diverse SchweiBparameter - 
wie Drahtdurchmesser, SchweiBstrom usw. - einstellen kann. Die vom Benutzer einge- 
stellten SchweiBparameter werden an der Anzeigevorrichtung 6 angezeigt, sodaB eine 
stftndige Kontrolle vom Benutzer durchgefilhrt werden kann. Weiters ist es mOglich, 

30 daB beispielsweise ein Schalter 8 angeordnet ist, bei dem bereits fur die verschieden- 
sten SchweiBprozesse die verschiedensten SchweiBparameter hinterlegt sind, d. h., daB 
durch die Einstellung eines SchweiBverfahrens mit diesem Schalter 8 bereits der Draht- 
durchmesser bzw. der SchweiBstrom selbstandig von der Steuervorrichtung 4 vorgege- 
ben wird. 

35 

Die Steuervorrichtung 4 hat die Aufgabe, die von dem Benutzer an der Ein- und/oder 
Ausgabevorrichtung 3 eingestellten SchweiBparameter entsprechend an die Stromquel- 
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le 5 weiter zu leiten. Die Stromquelle 5 weist dabei zwei AusgSnge 10, 11 ftir einen 
Verbraucher 12 auf. An dem Ausgang 10 wird Uber eine Versorgungsleitung 13 ein 
SchweiBbrenner 14 angeschlossen, wogegen am Ausgang 11 Uber eine Versorgungslei- 
tung 15 ein Werksttick 16 angeschlossen wird. 

5 

Das SchweiBgerat 2 ist weiters tiber Zuleitungen 17, 18 mit einem Spannungsver-sor- 
gungsnetz 19 verbunden. Selbstverstandlich ist es mOglich, daB das SchweiBgerat 2 
sowohl an ein Zweiphasen-Spannungsversorgungsnetz als auch an ein Dreiphasen- 
Spannungsversorgungsnetz angeschlossen werden kann. 

10 

Damit ein Benutzer des SchweiBgerates 2 einen SchweiBprozefl mit dem SchweiBbren- 
ner 14 durchfuhren kann, konnen noch zusatzliche Zusatzmodule 20 mit dem SchweiB- 
gerat 2 bzw. mit dem SchweiBbrenner 14 verbunden werden. Die Zusatzmodule 20 
konnen dabei beispielsweise durch eine Drahtzufuhrvorrichtung 21 und eine Gasversor- 
15 gungsvorrichtung 22 gebildet werden. 

Die Drahtzufuhrvorrichtung 21 kann beispielsweise aus einem Abwicklungsgerat 23 
und einer Drahtrolle 24 gebildet werden. Von der Drahtzufuhrvorrichtung 21 wird ein 
von der Drahtrolle 24 aufgewickelter SchweiBdraht 25 uber das SchweiBgerat 2 und 

20 der Versorgungsleitung 13 an den SchweiBbrenner 14 geftihrt. D.h., daB der Benutzer 
des SchweiBgerates 2 einen SchweiBprozeB mit einer abschmelzbaren Elektrode - also 
dem SchweiBdraht 25 - durchfuhren kann. Selbstverstandlich ist es mfcglich, daB anstel- 
le der Drahtzufuhrvorrichtung 21 eine nichtabschmelzbare Elektrode am SchweiBbren- 
ner 14 angeordnet sein kann, wodurch jedoch der Benutzer fur den SchweiBprozeB zu- 

25 satzlich einen SchweiBdraht 25 von Hand zufuhren muB. 

Die Gasversorgungsvorrichtung 22 kann beispielsweise durch eine Gasflasche 26 ge- 
bildet werden. Selbstverstandlich ist es hier moglich, daB anstelle der Gasflasche 26 
ein hausinternes Gasversorgungsnetz verwendet werden kann. Die Zufuhrung des in 
30 der Gasflasche befindlichen Gases 27 erfolgt zum SchweiBgerat 2 uber eine Gasleitung 
28, wobei vom SchweiBgerat 2 zum SchweiBbrenner 14 das Gas 27 tiber die Versor- 
gungsleitung 13 zugefiihrt werden kann. Selbstverstandlich ist es mOglich, daB die 
Zufuhrung der einzelnen Komponenten der Zusatzmodule 20 zum SchweiBbrenner 14 
tiber separate Leitungen erfolgen kann. 

35 

Weiters ist es mBglich, daB das SchweiBgerat 2, insbesondere die Steuervorrichtung 4, 
eine externe Schnittstelle aufweist, mit der das SchweiBgerat 2 uber eine Datenleitung 
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29 mit einem Personal Computer 30 verbunden werden kann. 

Damit nunmehr der Benutzer des SchweiBgerates 2 einen SchweiBprozeB durchfiihren 
kann, muB das SchweiBgerat 2 fur den entsprechenden SchweiBprozeB eingestellt wer- 
5 den. Dazu sind an den einzelnen Zusatzmodulen 20, also an der Drahtrolle 24 der 

Drahtzufuhrvorrichtung 21 sowie an der Gasflasche 26 der Gasversorgungsvorrichtung 
22, zumindest ein Datentrager 31 angeordnet. Der Datentrager 31 kann dabei beispiels- 
weise durch eine Etikette 32, insbesondere durch eine Bar-Code-Etikette gebildet wer- 
den. Die Datentrager 31 der einzelnen Zusatzmodule 20 weisen dabei Daten fur das 

10 entsprechcnde Zusatzmodul 20 auf, d.h., daB beispielsweise bei der Drahtrolle 24 der 
Drahtzufuhrvorrichtung 21 der Datentrager 31 spezielle Daten uber die Legierung 
bzw. die Zusammensetzung des SchweiBdrahtes 25 sowie der SchweiBdrahtlange und 
dem Drahtdurchmesser beinhaltet, wogegen beispielsweise der Datentrager 31 fur die 
Gaszufuhrvorrichtung 22 spezielle Daten fur die Zusammensetzung des Gases 27 auf- 

15 weist. 

Der Benutzer kann dabei die Daten der Datentrager 31 der einzelnen Zusatzmodule 20 
tiber eine in dem SchweiBgerat 2 angeordnete Aufnahmevorrichtung 33 von den Da- 
tentragern 31 der Zusatzmodule 20 ablesen. Dazu ist die Aufnahmevorrichtung 33 

20 durch ein im SchweiBgerat 2 angeordnetes Grundmodul 34 und ein uber ein Verbin- 
dungskabel bzw. schnurios angeordnetes Schreib- und/oder Lesegerat 35 fur den 
Bar-Code der Etikette 32 versehen. Der Benutzer kann mit dem Schreib- und/oder Le- 
segerat 35, das uber ein Verbindungskabel mit dem Grundmodul 34 verbunden ist, die 
Daten der Etikette 32 der Datentrager 31 ablesen, d.h., daB das Schreib- und/oder Lese- 

25 gerat 35 in Form eines Barcode-Scanners ausgebildet ist, sodaB die durch den 

Bar-Code beinhalteten Daten vom Schreib- und/oder Lesegerat 35 erfaBt werden und 
anschlieBend von dem Grundmodul 34 umgesetzt werden. Nachdem das Grundmodul 
34 die Daten der Datentrager 31 in eine fur die Steuervorrichtung 4 entsprechende 
Form umgewandelt hat, ubergibt das Grundmodul 34 die Daten an die Steuervorrich- 

30 tung 4, wodurch eine Steuerung bzw. Einstellung des SchweiBgerates 2 auf die ent- 
sprechenden Zusatzmodule 20 erfolgt. Dabei ist es mdglich, daB das Schreib- und/oder 
Lesegerat 35 kabellos ausgebildet ist, wobei beim Verbinden des Schreib- und/oder 
Lesegerates 35 mit dem SchweiBgerat 2 die Daten vom Schreib- und/oder Lesegerat 35 
an die Steuervorrichtung 4 ubergeben werden. 

35 

Gleichzeitig werden von der Steuervorrichtung 4 die gelesenen Daten der Datentrager 
31 an der Anzeigevorrichtung 6 angezeigt, sodaB der Benutzer liberprufen kann, ob ein 
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Lesefehler beim Ablesen des an der Etikette 32 angeordneten Bar-Codes entstanden 
ist. Selbstverstandlich ist es moglich, daB der Benutzer die eingegebenen Daten von 
den Daten tragern 31 durch die Eingabevorrichtung 7 noch verandern kann, sodaB eine 
Feinabstimmung des Benutzers fur den von ihm gewahlten SchweiBprozeB durchge- 

5 fiihrt werden kann. Weiters ist es mOglich, daB zu den einzelnen Daten, die uber das 
Schreib- und/oder Lesegerat 35 erfaBt werden, noch zusStzliche, fehlende Daten ^vom 
Benutzer uber die Eingabevorrichtung 7, wie beispielsweise der gewtinschte SchweiB- 
strom, eingestellt werden kOnnen. Es ist jedoch auch mOglich, daB nur spezielle Daten 
vom Benutzer uber die Eingabevorrichtung 7 verandert werden kOnnen. Dies ist des- 

10 halb von Vorteil, da dadurch spezielle Daten der Zusatzkomponenten nicht verandert 

werden konnen, wodurch Fehler fur einen SchweiBprozeB ausgeschlossen werden kon- 
nen. Die Zuordnung, ob die entsprechenden Daten von den einzelnen Daten tragern 31 
tiber die Eingabevorrichtung 7 verandert werden ktinnen, kann dabei durch eine spe- 
zielle Codierung auf dem Datentrager 31 Oder uber ein Softwareprogramm am 

15 SchweiBgerSt 2 festgelegt werden. 

Nachdem der Benutzer samtliche an den Zusatzmodulen 20 angebrachten Datentrager 
31 durch das Schreib- und/oder Lesegerat 35 erfaBt hat und die restlichen noch fehlen- 
den SchweiBparameter fur den SchweiBprozeB Uber die Eingabevorrichtung 7 einge- 
20 stellt hat, kann ein einwandfreier SchweiBprozeB mit dem SchweiBbrenner 14 durchge- 
fuhrt werden. 

Vorteilhaft ist bei dieser Art der Einstellung des SchweiBgerates 2, daB Fehler bei der 
Einstellung uber die Eingabevorrichtung 7 vermieden werden, da eine selbstandige An- 
25 passung des SchweiBgerates 2 an die einzelnen Zusatzmodule 20 erfolgt. 

Weiters ist es mOglich, daB spezielle Priifprogramme in der Steuervorrichtung 4 ablau- 
fen, sodaB beispielsweise bei der Anordnung zweier nicht kompatibler Zusatzmodule 
20, beispielsweise eines speziellen Gases 27 mit einem speziellen SchweiBdraht 25, 
30 ein Warnsignal von der Steuervorrichtung 4 ausgesandt werden kann, wodurch der Be- 
nutzer aufmerksam gemacht wird, daB ein SchweiBprozeB mit diesen beiden Kompo- 
nenten nicht mOglich ist. 

Durch die Anordnung der Datentrager 31 an den einzelnen Zusatzmodulen 20 ist es 
35 mOglich, daB zusatzliche Informationen, wie beispielsweise die Lange des SchweiB- 
drahtes 25 auf der Drahtrolle 24 sowie spezielle Schutzvorrichtungen des Gases 27, 
an der Anzeigevorrichtung 6 angezeigt werden bzw. daB durch entsprechende Software 
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der Verbrauch der einzelnen Komponenten der Zusatzmodule 20 durch die Steuervor- 
richtung 4 errechnet werden kann. Vorteilhaft ist dabei, daB der Benutzer jederzeit er- 
kennen kann, wieviel SchweiBdraht 25 sich noch auf der Drahtrolle 24 befindet bzw. 
welche Fullmenge die Gasflasche 26 aufweist, damit bei einem neuerlichen SchweiB- 
5 prozeB dieser nicht unterbrochen werden muB, um ein Zusatzmodule 20 auszutau- 
schen. 

Es ist auch mOglich, daB fiir die einzelnen Komponenten des SchweiBsystems 1, wie 
z.B. fur den SchweiBbrenner 14 sowie fur das Werkstuck 16, der Benutzer eine speziel- 
10 le Etikette 32 aufbringen kann, und somit eine Einstellung auf das Material des Werk- 
stuckes 16 sowie die Art des SchweiBbrenners 14 automatisch durchgefiihrt werden 
kann. 

Bei einem derartigen SchweiBsystem 1 ist es auch moglich, daB durch die Verbindung 
15 des SchweiBgerates 2 uber die Datenleitung 29 mit einem Personal Computer 30 spe- 
zielle Auswertungen am Personal Computer 30 durchgefiihrt werden kSnnen. Dabei 
werden samtliche Daten, die wahrend eines SchweiBprozesses auftreten, bzw. der Ver- 
brauch der einzelnen Zusatzmodule 20 uber die Datenleitung 29 an den Personal 
Computer 30 ubergeben, wodurch dieser iiber spezielle Software die unterschiedlich- 
20 sten Auswertungen, wie Verbrauch des SchweiBdrahtes 25 bzw. die sichere Zundung 
eines zwischen dem am SchweiBbrenner 14 zugefuhrten SchweiBdraht 25 und dem 
Werkstuck 16 aufgebauten Lichtbogens 36 in einer Schutzgasatmosphare 37 bzw. das 
Auftreten eines Kurzschlusses zwischen dem SchweiBdraht 25 und dem Werkstuck 16, 
vorgenommen werden kOnnen. Das Aufbringen der DatentrMger an die einzelnen Zu- 
25 satzmodule 20 kann durch einfaches Aufdrucken auf die Zusatzmodule 20 bzw. durch 
speziell ausgebildete Aufkleber erfolgen. 

In Fig. 2 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des SchweiBsystems 1 gezeigt. Bei die- 
sem Ausfiihrungsbeispiel ist ein Blockschaltbild des SchweiBgerates 2 gezeigt, wobei 
30 fur dieselben Teile der zuvor beschriebenen Figuren dieselben Bezugszeichen verwen- 
det werden. 

Die Steuervorrichtung 4 wird beispielsweise durch eine Mikroprozessorsteuerung 38, 
an der eine Schnittstelle 39 und eine Speichervorrichtung, insbesondere ein Speicher 
35 40, iiber Datenleitungen 41, 42 angeordnet sind, gebildet. Weiters werden die Kompo- 
nenten der Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 3, insbesondere der Anzeigevorrichtung 
6, und der Eingabevorrichtung 7 sowie die das Grundmodul 34 der Aufnahmevorrich- 
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tung 33 mil der Mikroprozessorsteuerung 38 verbunden. Die Aufnahmevorrichtung 33 
wird wiederum aus dem Grundmodul 34 und dem Schreib- und oder Lesegerat 35 ge- 
bildet, wobei nunmehr das Schreib- und/oder LesegerSt 35 sowie das Grundmodul 34 
mit einer Sende- und/oder Empfangsvorrichtung 43, 44 ausgestattet sind, sodaB sich 

5 der Benutzer des SchweiBgerStes 2 mit dem Schreib- und/oder Leseger&t 35 frei bewe- 
gen kann und die Daten der an dem Zusatzmodul 20 angeordneten Datentrager 31 mit 
dem Schreib- und/oder Lesegerat 35 ablesen kann. Weiters ist mit der Mikroprozessor- 
steuerung 38 ein DurchfluBmesser 45 fur die Gasversorgungsvorrichtung 22 liber eine 
Leitung 46 verbunden, wodurch von der Mikroprozessorsteuerung 38 der Verbrauch 

10 des Gases 27 bei einem SchweiBprozeB erfaBt werden kann. Weiters weist das 

SchweiBgerat 2 einen WegmeBfuhler 47 fur den SchweiBdraht 25 auf. Der WegmeBfiih- 
ler 47 ist uber eine Leitung 48 mit der Mikroprozessorsteuerung 38 verbunden. 

Die Steuervorrichtung 4, insbesondere die Mikroprozessorsteuerung 38, ist zumindest 
15 uber eine oder mehrere Steuerleitung 49 mit der Stromquelle 5, insbesondere mit einer 
Inverterstromquelle 50, verbunden. Die Inverterstromquelle 50 ist uber die Zuleitun- 
gen 17, 18 mit dem Spannungsversorgungsnetz 19 verbunden, sodaB fur einen 
SchweiBprozeB der SchweiBbrenner 14 sowie die restlichen Komponenten des 
SchweiBgerStes 2 von der Stromquelle 5 mit Strom und Spannung versorgt werden 
20 konnen. An der Stromquelle 5 sind die Ausgange 10, 11 fur den SchweiBbrenner 14 
und das Werkstuck 16 angeordnet, wobei wiederum der SchweiBbrenner 14 und das 
Werkstiick 16 liber die Versorgungsleitungen 13, 15 mit der Stromquelle 5 verbunden 
sind. 

25 Weiters ist es mOglich, daB der Personal Computer 30 bei Bedarf uber die Datenlei- 
tung 29 mit der Schnittstelle 39 der Mikroprozessorsteuerung 38 verbunden wird, so- 
daB die in der Steuervorrichtung 4 gespeicherten Daten liber die Schnittstelle 39 an 
den Personal Computer 30 weitergeleitet werden bzw. daB von dem Personal Computer 
30 Daten liber die Datenleitung 29 an den Mikroprozessor 38 iibergeben werden. 

30 

Bei dem dargestelltem SchweiBsystem 1 sind wiederum auf den einzelnen Zusatzmodu- 
len 20, insbesondere auf der Drahtzufuhrvorrichtung 21 und der Gasversorgungsvor- 
richtung 22, die Etiketten 32 angeordnet. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel weisen die 
Etiketten 32 einen Magnetstreifen 51 auf, sodaB das Schreib- und/oder Lesegerat 35 
35 zum Lesen von Magnetstreifen bzw. zum Beschreiben von Magnetstreifen ausgebildet 
sein muB. 
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Wird vom Benutzer das SchweiBgerat 2 in Betrieb genommen, d.h., daB die Stromquel- 
le 5 mit dem Spannungsversorgungsnetz 19 verbunden wird, so wird von der Mikro- 
prozessorsteuerung 38 eine in dem Speicher 40 hinterlegte Grundeinstellung fur das 
SchweiBgerat 2 in seinem Hauptspeicher geladen, sodaB, wenn gewunscht, der Benut- 
zer mit dieser Einstellung uber den SchweiBbrenner 14 einen SchweiBprozeB durch- 
fuhren kann. Selbstverstandlich ist es mOglich, daB bei der Inbetriebnahme des - 
SchweiBgerates 2 immer der zuletzt eingestellte SchweiBprozeB in den Hauptspeicher 
der Mikroprozessorsteuerung 38 geladen wird, sodaB bei Beendigung eines Arbeitsvor- 
ganges bzw. beim kurzzeitigen Abschalten des SchweiBgerates 2, z.B. damit der 
Benutzer ein Zusatzmodul 20 austauschen kann, anschlieBend, ohne irgendwelche Ein- 
stellungen vornehmen zu miissen, mit dem SchweiBprozeB fortfahren kann. Die 
Steuerung fur einen SchweiBprozeB erfolgt dabei so, daB die Mikroprozessorsteuerung 
38 die Stromquelle 5 uber die Steuerleitung 49 derart ansteuert, daB diese an den Aus- 
gangen 10, 11 der Stromquelle 5 den gewiinschten Strom bzw. die Spannung an den 
SchweiBbrenner 14 anlegt, sodaB vom Benutzer ein SchweiBprozeB mit den entspre- 
chenden SchweiBparametern durchgefuhrt werden kann. Die Mikroprozessorsteuerung 
38 steuert gleichzeitig die Zusatzmodule 20 an. 

Urn nunmehr das SchweiBgerat 2 fur einen neuen SchweiBprozeB einzustellen, kann 
der Benutzer uber das Schreib- und/oder Lesegerat 35 die Daten der einzelnen Zusatz- 
module 20 von den Etiketten 32 aufnehmen. Die Daten werden anschlieBend im 
Schreib- und/oder Lesegerat 35 zwischengespeichert und Uber die Sende- und/oder 
Empfangsvorrichtung 44 an das Grundmodul 34 ubersandt. Vorteilhaft ist bei der 
drahtlosen Ubertragung der Daten, daB der Benutzer mit dem Schreib- und/oder Lese- 
gerat 35 nicht auf einen gewissen Bereich urn das SchweiBgerat 2 gebunden ist, son- 
dern, daB dieser einen hOheren Funktionsradius zum Ablesen der Daten von den Etiket- 
ten 32 zur Verfugung hat. 

Selbstverstandlich ist es mOglich, jede Art eines Schreib- und/oder Lesegerates 35, 
wie z.B. fur Chipkarte, Bar-Code usw., einzusetzen. Dazu muB das Grundmodul 34 
auf das vom Benutzer verwendete Schreib- und/oder Lesegerat 35 angepaBt werden. 
Das Anpassen des Grundmodules 34 fur das entsprechende Schreib- und/oder Lesege- 
rat 35 kann in Form einer Modulbauweise durchgefuhrt werden. Dabei wird das Gund- 
modul 34 einfach aus dem SchweiBgerat 2 herausgezogen und durch ein entsprechen- 
des Grundmodul 34 fur das entsprechende Schreib- und/oder Lesegerat 35 fur die 
Etiketten 32 in das SchweiBgerat 2 hineingesteckt, wobei eine selbstandige Kontak- 
tierung des Grundmodules 34 mit der Hardware des SchweiBgerates 2 erfolgt. Das 
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Grundmodul 34 wird dabei so ausgebildet, dafl fur die verschiedensten Etiketten 32 
beim Ablesen der Daten diese von dem Grundmodul 34 fur die Mikroprozessor- 
steuerung 38 umgewandelt werden. Vorteilhaft ist dabei, daB ein einfacher Austausch 
und eine rasche Anpassung an die verschiedensten Etiketten 32 durchgefOhrt werden 
5 kann, ohne daB dabei zusatzliche Programmierarbeiten durchgefuhrt werden miissen. 

Es ist auch mftglich, daB das Schreib- und/oder Lesegerat 35 einen internen Speicher 
aufweist, sodaB der Benutzer nach Ablesen aller Daten von dem Zusatzmodul 20 mit 
dem Schreib- und/oder LesegerSt 35 zum SchweiBgerat 2 geht und diese durch Verbin- 
10 den des Schreib- und/oder Lesegerates 35 mit der Schnittstelle 39 an die 
Steuervorrichtung 4 bzw. an das Grundmodul 34 ubergibt. 

Weiiers ist es mOglich, daB ein sogenanntes Transpondersystem fur dieses SchweiBsys- 
tem 1 eingesetzt werden kann. Dazu werden an den einzelnen Zusatzmodulen 20 die 

15 Transponder angebracht, die anschlieBend durch Aktivieren des Grundmodules 34 vom 
SchweiBgerat 2 selbstandig erfaBt werden. Vorteilhaft ist bei einem derartigen System, 
daB der Benutzer kein Schreib- und/oder Lesegerat 35 benOtigt, da durch das Grund- 
modul 34 eine entsprechende Frequenz ausgesandt wird, die die Transponder an den 
Zusatzmodulen 20 aktiviert und einen entsprechenden Code bzw. die Daten, die im 

20 Transponder hinterlegt sind, an das Grundmodul 34 ubersenden, sodaB eine automati- 
sche Einstellung des SchweiBgerHtes 2 gewahrleistet ist. 

Nachdem sSmtliche Daten von dem Schreib- und/oder Lesegerat 35 an das Grundmo- 
dul 34 ubersandt wurden, werden vom Grundmodul 34 die Daten der Etiketten 32 der- 

25 art umgewandelt, daB diese die Mikroprozessorsteuerung 38 lesen kann. Dabei ist es 
z.B. mOglich, daB die Daten der Etiketten 32 durch unterschiedliche Zuordnungsnum- 
mern gebildet werden. Bei einem derartigen System werden von dem Grundmodul 34 
einzelne Zuordnungsnummern an die Mikroprozessorsteuerung 38 ubergeben. Diese 
speichert die einzelnen Zuordnungsnummern in ihrem Hauptspeicher ab, sodaB an- 

30 schlieBend die Mikroprozessorsteuerung 38 die einzelnen Zuordnungsnummern abar- 
beiten kann. Die Zuordnungsnummern entsprechen dabei Adressen fur den Speicher- 
platz im Speicher 40, sodaB von der Mikroprozessorsteuerung 38 die Daten, die in 
diesem Adressbereich im Speicher 40 hinterlegt werden, vom Speicher 40 Uber die Da- 
tenleitung 41 ausgelesen werden. Nachdem die Mikroprozessorsteuerung 38 alle Zu- 

35 ordnungsnummern abgearbeitet hat, d.h., daB alle Daten, die fur die entsprechenden 

Zuordnungsnummern fiir die Mikroprozessorsteuerung 38 vom Speicher 40 herausgela- 
den wurden, kann die Mikroprozessorsteuerung 38 die Stromquelle 5 mit der daraus 
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berechneten Einstellung fiir das SchweiBgerat 2 ansteuern. Dazu ist es jedoch moglich, 
daB der Benutzer wiederum Uber die Eingabevorrichtung 7, insbesondere mit an diesen 
angeordneten Schaltern 8 und Potentiometern 9 die fehlenden Daten fur einen SchweiB- 
prozeB z.B. den SchweiBstrom noch zusatzlich einstellen kann bzw. daB die vorgege- 
5 benen Daten, die an der Anzeigevorrichtung 6 angezeigt werden, vom Benutzer noch 
korrigiert werden. 

Durch das Speichern der Daten fur die Zusatzmodule 20 im Speicher 40 kann nunmehr 
der Benutzer uber die Eingabevorrichtung 7 auf diese Daten im Speicher 40 zugreifen, 

10 d.h., daB der Benutzer spezielle Informationen, die wahrend des SchweiBprozesses auf- 
treten bzw. vor dem SchweiBprozeB uber die Eingabevorrichtung 7 in dem Speicher 
40 verandern bzw. Zusatzinformationen in den Speicher 40 hinzufugen. Dies hat den 
Vorteil, daB dadurch bei Auftreten eines SchweiBproblemes bei einer bestimmten Ein- 
stellung jeder Benutzer dieses SchweiBgerates 2 diese Daten zur Verfugung hat. 

15 Weiters ist es auch moglich, daB nach jedem SchweiBprozeB die in der Mikropro- 
zessorsteuerung 38 gespeicherten Daten uber die Schnittstelle 39 an den Personal 
Computer 30 weitergeleitet werden bzw. daB in bestimmten ZeitabstSnden eine Daten- 
ubertragung zwischen der Mikroprozessorsteuerung 38 und dem Personal Computer 30 
durchgefuhrt wird. 

20 

Nachdem das SchweiBgerat 2 durch das Schreib- und/oder Lesegerat 35 voreingestellt 
wurde und eine Feinabstimmung vom Benutzer uber die Eingabevorrichtung 7 vorge- 
nommen wurde, kann nun der Benutzer mit dem SchweiBprozeB beginnen. Dazu wird 
z.B. durch Beruhren des SchweiBdrahtes 25 vom SchweiBbrenner 14 mit dem Werk- 

25 stuck 16 der Lichtbogen 36 geziindet. Gleichzeitig wird von der Mikroprozessor- 
steuerung 38 uber eine Steuerleitung 52 die Gasversorgungsvorrichtung 22 angesteu- 
ert, d.h., daB z.B. ein an der Gasversorgungsvorrichtung angeordnetes Ventil uber die 
Steuerleitung 52 aktiviert wird, sodaB am SchweiBbrenner 14 die Schutzgasatmosphare 
37 erzeugt wird. Nachdem der Lichtbogen 36 am SchweiBbrenner 14 geziindet wurde, 

30 steuert die Mikroprozessorsteuerung 38 iiber eine Steuerleitung 53 das Abwicklungsge- 
rat 23 der Drahtzufuhrvorrichtung 21 an. Dabei erfolgt die Ansteuerung des Ab- 
wicklungsgerates 23 so, daB entsprechend der uber die Steuerleitung 53 gelieferten 
Spannung eine bestimmte Drahtvorschubgeschwindigkeit vorgegeben wird. Durch die 
Anordnung des DurchfluBmessers 45 und des WegmeBfuhlers 47 kann nun die Mikro- 

35 prozessorsteuerung 38 jederzeit den Verbrauch der Komponenten der Zusatzmodule 20 
ermitteln und diese an der Anzeigevorrichtung 6 anzeigen. Dies ist deshalb von Vor- 
teil, da der Benutzer jederzeit ermitteln kann, wieviel Gas 27 sich noch in der Gasfla- 
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sche 26 bzw. welche Schweifidrahtlfinge sich noch auf der Drahtrolle 24 befindet. Die 
Daten, die Uber den DurchfluBmesser 45 und den WegmeBfuhler 47 ermittelt werden, 
werden in der Mikroprozessorsteuerung 38 zwischengespeichert bzw. werden direkt im 
Speicher 40 hinterlegt. Selbstverstandlich ist es mOglich, daB bei einer Verbindung der 
5 Mikroprozessorsteuerung 38 mit dem Personal-Computer 30 die Daten direkt Uber die 
Schnittstelle 39 an den Personal-Computer 30 weitergeleitet werden, wodurch diese 
anschlieBend die Auswertung fur den Verbrauch der Komponenten der Zusatzmodule 
20 durchfuhren kann. 

10 Bei einem derartigen SchweiBsystem 1, bei dem auf die Etiketten 32 eine Zuordnungs- 
nummer fur eine Speicheradresse im SchweiBgerat 2 hinterlegt ist, ist es von Vorteil, 
daB beim Beenden des SchweiBprozesses die Restmenge der Zusatzmodule 20, also 
beispielsweise die Drahtiange an der Drahtrolle 34 bzw. die Fullmenge der Gasflasche 
26, auf die Etiketten 32 zuruckgeschrieben werden. Da bei einem Austausch einer oder 

15 beider Komponenten der Zusatzmodule 20 und bei Wiederverwendung dieser Zusatz- 
module 20 die Fullmenge bzw. die Drahtiange zusfitzlich zu der Zuordnungsnummer 
an das SchweiBgerat 2 Ubergeben werden kann. Selbstverstandlich ist es mflglich, daB 
an Stelle des Zuruckschreibens der verbrauchten Komponenten diese in den Personal 
Computer 30 hinterlegt werden, wodurch bei einem neuerlichen SchweiBprozeB mit 

20 diesen Komponenten das SchweiBgerat 2 uber die Schnittstelle 39 die Daten vom Per- 
sonal Computer 30 abrufen kann, bzw. daB beim Verbinden eines anderen SchweiBge- 
rates 2 mit dem Personal Computer 30 die Daten vom Personal Computer 30 automa- 
tisch an das SchweiBgerat 2 bei Aufruf einer entsprechenden Zuordnungsnummer 
iibertragen werden. 

25 

Beendet nunmehr der Benutzer den SchweiBprozeB, so ist es mSglich, daB z.B. von 
der Steuervorrichtung 4 ein Warnsignal bzw. ein Blinksignal ausgesandt wird, mit 
dem der Benutzer aufgefordert wird, daB nunmehr die in der Mikroprozessorsteuerung 
38 gespeicherten Daten auf die Etiketten 32 der einzelnen Zusatzmodule 20 zuruckge- 
30 speichert werden. Dazu werden von der Mikroprozessorsteuerung 38 diese Daten an 
das Grundmodul 34 ubergeben. 

Um die Daten vom Grundmodul 34 an das entsprechende Zusatzmodul 20 zu iibertra- 
gen, muB der Benutzer zuerst die Zuordnungsnummer eines entsprechenden Zusatzmo- 
35 dules 20 Uber das Schreib- und/oder Lesegerat 35 von der Etikette 32 abfragen. 

Das Schreib- und/oder Lesegerat 35 sendet diese wiederum Uber die Sende- und/oder 
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Empfangsvorrichtung 44 an das Grundmodul 34. Das Grundmodul 34 vergleicht an- 
schlieBend die Zuordnungsnummern, sodaB das Grundmodul 34 die von der Mikro- 
prozessorsteuerung 38 ubergebenen Daten fiir dieses Zusatzmodul 20 uber die Sende- 
und/oder Empfangsvorrichtung 43 an das Schreib- und/oder Lesegerat 35 iibersenden 
5 kann, die anschlieBend auf dem Magnetstreifen 51 des Zusatzmoduls 20 abgespeichert 
werden kann. Diese Vorgehensweise ist deshalb von Vorteil, da dadurch der Vet- 
brauch bzw. der restliche Inhalt der einzelnen Zusatzmodule 20 hinterlegt werden, 
sodaB bei Austausch der Zusatzmodule 20, z.B. bei einer halbleeren Fullmenge der 
Gasflasche 26, ein weiterer Benutzer eines anderen SchweiBgerates 2 diese Gasflasche 
10 26 verwenden kann und durch Ablesen des Datentragers 31 die Fullmenge dieses Zu- 
satzmoduls 20 ermitteln kann. 

Selbstverstandlich ist es moglich, daB dieses Verfahren fur elektrische HandschweiBge- 
rate oder Schneidsysteme sowie ahnliche Systeme angewandt werden kann. 

15 

AbschlieBend sei der Ordnung halber darauf hingewiesen, daB in den Zeichnungen 
einzelne Bauteile und Baugruppen zum besseren VerstSndnis der Erfindung unpropor- 
tional und maBstablich verzerrt dargestellt sind. 

20 Es konnen auch einzelne Merkmale der einzelnen Ausfuhrungsbeispiele mit anderen 
Einzelmerkmalen von anderen Ausfuhrungsbeispielen oder jeweils fur sich allein den 
Gegenstand von eigenstandigen Erfindungen bilden. 

Vor allem k5nnen die in den einzelnen Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfiihrungen den Ge- 
25 genstand von eigenstandigen, erfindungsgemSBen Losungen bilden. Die diesbezugliche 
erfindungsgemaBe Aufgabe und Losung sind den Teilbeschreibungen dieser Figuren zu 
entnehmen. 

Desweiteren wird darauf hingewiesen, daB es sich bei den dargestellten Schaltbildern 
30 urn schematisch vereinfachte Blockschaltbilder handelt, in welchen einzelne Schal- 
tungsdetails nicht dargestellt sind. 



35 
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Bezugszeichenaufstell ung 



1 SchweiBsystem 

2 Schweifigerat 

3 Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 

4 Steuervorrichtung 

5 Stromquelle 

6 Anzeigevorrichtung 

7 Eingabevorrichtung 

8 Schalter 

9 Potentiometer 

10 Ausgang 

11 Ausgang 

12 Verbraucher 

13 Versorgungsleitung 

14 SchweiBbrenner 

15 Versorgungsleitung 

16 Werkstuck 

17 Zuleitung 

18 Zuleitung 

19 Spannungsversorgungsnetz 

20 Zusatzmodul 

21 Drahtzufuhrvorrichtung 

22 Gasversorgungsvorrichtung 

23 AbwicklungsgerSt 

24 Drahtrolle 

25 SchweiBdraht 

26 Gasflasche 

27 Gas 

28 Gasleitung 

29 Datenleitung 

30 Personal Computer 

31 DatentrSger 

32 Etikette 

33 Aufnahmevorrichtung 

34 Grundmodul 

35 Schreib- und/oder Lesegerat 

36 Lichtbogen 

37 SchutzgasatmosphSre 

38 Mikroprozessorsteuerung 

39 Schnittstelle 

40 Speicher 



41 Datenleitung 

42 Datenleitung 

43 Sende- und/oder Empfangsvorrich- 
tung 

44 Sende- und/oder Empfangsvorrich- 
tung 

45 DurchfluBmesser 

46 Leitung 

47 WegmeBfuhler 

48 Leitung 

49 Steuerleitung 

50 Inverterstromquelle 

51 Magnetstreifen 

52 Steuerleitung 

53 Steuerleitung 



10 



15 
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Pa ten tanspriiche 

1. SchweiBsystem mit zumindest einer SchweiBstromquelle und einem oder 
mehreren Zusatzmodulen, insbesondere einer Drahtzufuhrvorrichtung und einer Gas- 
versorgungsvorrichtung, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Zusatzmodul (20), wie 
z.B. die Drahtzufuhrvorrichtung (21) und/oder die Gasversorgungsvorrichtung (22), ei- 
nen Datentrager (31) mit den fur das jeweilige Zusatzmodul (20) charakteristischen 
Daten zur Steuerung der Steuervorrichtung (4) des SchweiBgerates (2) in einem defi- 
nierten Format aufweist. 

2. SchweiBsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zum Erfas 
sen der Daten des Datentragers (31) eine Aufnahmevorrichtung (33) und/oder ein Spei- 
cher mit der Steuervorrichtung (4) des SchweiBgerates (2) leitungsverbunden oder 
drahtlos angeordnet ist. 



3. SchweiBsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmevorrichtung (33) und/oder der Speicher die 
Daten des Datentragers (31) an die Steuervorrichtung (4) des SchweiBgerates (2) bzw. 
der SchweiBstromquelle zum Festlegen der einzelnen SchweiBparameter ubergibt 

20 und/oder die Daten von der Steuervorrichtung (4) des SchweiBgerates (2) bzw. der 
SchweiBstromquelle auf die einzelnen Datentrager (31) der einzelnen Zusatzmodule 
(2) schreibt bzw. speichert. 

4. SchweiBsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
25 dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmevorrichtung (33) durch ein Schreib- 

und/oder Lesegerat (35), z.B. fur einen Bar-Code, einen Magnetstreifen oder eine 
Chipkarte, gebildet ist. 

5. SchweiBsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnah- 
30 mevorrichtung (33) durch eine Sende- und/oder Empfangsvorrichtung (43, 44), z.B. 

fur ein Transpondersystem, gebildet ist. 

6. SchweiBsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmevorrichtung (33) mit der Steuervorrichtung 

35 (4) in der SchweiBstromquelle verbunden und/oder angeordnet ist. 

7. SchweiBsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 1 
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bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmevorrichtung (33) Uber eine Leitungs- 
verbindungsvorrichtung Oder einer weiteren Sende- und/oder Empfangsvorrichtung 
(43, 44) zum Datenaustausch mit der Steuervorrichtung (4) der SchweiBstromquelle 
verbunden ist. 

8. SchweiBsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 

kennzeichnet, daB auf dem Datentrager Zusatzinformationen, wie beispielsweise die 
LSnge des SchweiBdrahtes (25), die Zusammensetzung des SchweiBdrahtes (25) usw. 
hinterlegt sind. 

9 - SchweiBsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Daten an den Datentragern (31) durch Zuordnungs- 
nummern, insbesondere durch Adressen, gebildet sind und daB in der Steuervorrich- 
tung (4) eine Speichereinheit angeordnet ist, in der fiir die einzelnen Zuordnungsnum- 
mern die speziellen Daten fiir die Zusatzmodule (20) hinterlegt sind. 

10. SchweiBsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Speichereinheit fiir den entsprechenden Datentra- 
ger (31), insbesondere dessen Zuordnungsnummern, zusStzliche Informationen, wie 
z.B. SchutzmaBnahmen fiir spezielle Gase (27) oder Drahtlegierungen, hinterlegt sind. 

11. SchweiBsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die SchweiBstromquelle eine Ein- und/oder Ausgabevor- 
richtung (3) aufweist, mit der Teile des die Daten bzw. der Informationen der Datentra- 
ger (31) nach der Ubergabe von der Aufnahmevorrichtung (33) an die Steuervorrich- 
tung (4) bearbeitbar und/oder nicht bearbeitbar sind. 

12. SchweiBsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schweiflparameter der SchweiBstromquelle fur einen 
SchweiBprozeB durch die Daten der Datentrager (31) bzw. der in der Speichervorrich- 
tung hinterlegten Daten bestimmt sind und daB zusatzliche Schweiflparameter, z.B. der 
SchweiBstrom, durch die Ein- und/oder Ausgabevorrichtung (3) festlegbar sind. 

13. Verfahren zum Festlegen der SchweiBparameter fUr eine SchweiBstromquel- 
le, bei der iiber eine Ein- und/oder Ausgabevorrichtung die einzelnen SchweiBparame- 
ter fur einen SchweiBprozeB eingestellt werden k6nnen, dadurch gekennzeichnet, daB 
fiir die einzelnen Zusatzmodule entsprechende Daten an den Datentragern der Zusatz- 
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module hinterlegt sind und iiber eine Aufnahmevorrichtung von den DatentrSgern ab- 
gelesen wird, sodaB anschlieBend diese Daten von der Aufnahmevorrichtung an eine 
Steuervorrichtung der SchweiBstromquelle ubergeben werden bzw. daB entsprechend 
der auf den Datentragern hinterlegten Zuordnungsnummern die Daten von einer Spei- 
chervorrichtung ausgelesen werden und anschlieBend die Steuerung der SchweiBstrom- 
quelle entsprechend der Daten der Zusatzmodule durchgefUhrt wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB das SchweiBge- 

rat oder der Personal Computer fur jeden SchweiBvorgang bzw. SchweiBprozeB eine 
Oder mehrere Bauteilnummern mit den entsprechenden Daten und _ Zusatzinformatio- 
nen erstellt. 
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